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＊開口率％はVP管断面積に対する比率です.
＊型式の数字が配管接続口の呼径です.
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＊最高使用温度：55℃ 030121
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■　本図は SSP 65 Gﾈｼﾞ式です。

■　型式により、スリット幅又はスリット数が異なります。
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＊開口率％はVP管断面積に対する比率です.
＊型式の数字が配管接続口の呼径です.
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＊最高使用温度：55℃
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■　本図は SSP 65 Gｿｹｯﾄ式です。

■　型式により、スリット幅又はスリット数が異なります。
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！） 接続管断面積に対し目皿部の開口面積が小さいので、選定に際し御注意下さい。
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＊開口率％はVP管断面積に対する比率です。
＊型式の数字が配管接続口の呼び径です。

■　本図はUP 75Gﾈｼﾞ式です。

■　型式により、スリット幅又はスリット数が異なります。
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＊開口率％はVP管断面積に対する比率です。
＊型式の数字が配管接続口の呼び径です。

■　本図はUP 75Gﾊﾟｲﾌﾟ式です。

■　型式により、スリット幅又はスリット数が異なります。
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＊開口率％はVP管断面積に対する比率です。
＊型式の数字が配管接続口の呼び径です。

■　本図はTP 80Gﾈｼﾞ式です。

株式会社　水巧エンジニアリング

※　仕様・寸法は予告なく変更することがあります。

25G・32G・40G

50G・65G・80G

※機種によって吹出し口の形状
　が変わります。
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＊開口率％はVP管断面積に対する比率です。
＊型式の数字が配管接続口の呼び径です。

■　本図はTP 75Gﾊﾟｲﾌﾟ式です。

株式会社　水巧エンジニアリング
※　仕様・寸法は予告なく変更することがあります。

25G・30G・40G

50G・65G・75G

※機種によって吹出し口の形状
　が変わります。
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配管接続口 Rc

* 開口率％はVP管断面積に対する比率です。

＊型式の数字が配管接続口の呼び径です。
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流量調整機能付 吐出金具 目皿部
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■　本図はUCP 65Gﾈｼﾞ式です。

■　型式により、スリット幅又はスリット数が異なります。
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配管接続口 VPｿｹｯﾄ準拠

* 開口率％はVP管断面積に対する比率です。

＊型式の数字が配管接続口の呼び径です。
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■　本図はUCP 65Gｿｹｯﾄ式です。

■　型式により、スリット幅又はスリット数が異なります。
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＊型式の数字が配管接続口の呼び径です。
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■　本図はHSP 65 G です。
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※　仕様・寸法は予告なく変更することがあります。


